ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
 на поставку механизированного технологического комплекса для реставрационных работ и расходных материалов.
1. Наименование закупки: поставка механизированного технологического комплекса для реставрационных работ и расходных материалов (далее - товар).
2. Цель закупки: Проведение реставрационных работ.
3. Срок поставки товара: по 04 сентября 2026 года (включительно). Поставка товара отдельными партиями не допускается.
4. Место поставки товара: г. Москва, вн. тер. г. муниципальный округ Дорогомилово, ул. 1812 года, д. 14. Поставка товара осуществляется Поставщиком в рабочие дни с обязательным телефонным оповещением Заказчика за 1 (один) рабочий день до даты поставки товара. Время поставки товара определяется по согласованию с Заказчиком. 
5. Прочие требования к поставке товара:
5.1. Комплекс должен поставляться как единая, технологически сопряженная инженерная система, компоненты которой полностью совместимы по посадочным места, рабочему давлению и типоразмерам фиксации расходного инструмента.
      5.2. Товар должен быть упакован в тару (упаковку), обеспечивающую его сохранность при перевозке и хранении;
      5.3. Качество товара должно соответствовать настоящему Техническому заданию;
      5.4. Товар должен быть новым, не должен иметь дефектов, связанных с его упаковкой, материалами или работой по его изготовлению, в результате действия или упущения Поставщика и/или изготовителя.
      5.5. Срок приемки заказчиком товара (работ, услуг): в течении 10 рабочих дней с момента подписания Заказчиком товарной накладной или УПД.
      5.6. Одновременно с товаром Поставщик предоставляет заказчику счет, товарную накладную или УПД, паспорт, инструкцию по эксплуатации на русском языке, а также копии сертификатов соответствия (декларации о соответствии) на товар, подлежащий обязательной сертификации в соответствии с законодательством Российской Федерации.  
6. Общие параметры и технические характеристики поставляемого товара:

	№ п/п
	
Номер
КТРУ/ОКПД2
	
Наименование товара в соответствии с КТРУ
	Наименование товара
	Техническое описание товара
	Обоснование включения показателя в описание объекта закупки
	Ед. изм
	Кол-во

	1. 
	
	
	
	Наименование характеристики
	Значение характеристики
	
	
	

	1
	28.99.39.190
	-
	Оборудование пневмограви-ровальное импульсное 
	Комплектация 
	1. Блок управления пневмогравировального комплекса - 1 шт. 
2. Напольная педаль управления увеличенной массы и площади – 1 шт. 
3. Дистанционный воздушный фильтр-влагоотделитель с быстросъемными соединениями - 1 шт.
4. Кабель питания с вилкой стандарта EU (Евровилка) – 1 шт.
	Описание товара в соответствии со статьей 33 Федерального закона от 05.04.2013 № 44-ФЗ «О контрактной системе в сфере закупок товаров, работ, услуг для обеспечения государственных и муниципальных нужд»
	штука
	1

	
	
	
	
	Габаритные размеры основного блока управления 
(В х Ш х Г)
	160х180х240
Миллиметр 
	
	
	

	
	
	
	
	Масса блока управления 
	Не более 3,8 
Килограмм
	
	
	

	
	
	
	
	Тип приводного узла блока
	Встроенный бесщеточный двигатель постоянного тока, обеспечивающий стабильный крутящий момент на низких оборотах и исключающий искрение
	
	
	

	
	
	
	
	Диапазон регулировки частоты ударов (скорости)
	Min 400 ударов/мин., 
Max значение диапазона- 6 100 ударов/ мин. 
	
	
	

	
	
	
	
	Наличие системы обеспечения независимого разделения скорости и мощности удара
	Наличие 
	
	
	

	
	
	
	
	Наличие поворотного регулятора для задания частоты ударов (скорости) на фронтальной панели блока 
	Наличие 
	
	
	

	
	
	
	
	Возможность дозирования энергии (мощности) единичного импульса за счет глубины плавного нажатия напольной педали 
	Возможно
	
	
	

	
	
	
	
	Количество выходов для подключения исполнительного инструмента
	1 разъем на фронтальной панели 
	
	
	

	
	
	
	
	Система фильтрации
	Наличие внешнего (дистанционного) блока фильтрации воздуха-влагоотделителя, оснащенного быстроразъемными соединениями типа Quick Connect 
	
	
	

	
	
	
	
	Напряжение электропитания 
	100-240 Вольт
	
	
	

	
	
	
	
	Частота 
	50/60 Гц
	
	
	

	
	
	
	
	Рабочее напряжение платы управления и двигателя 
	24 Вольт (для обеспечения электробезопасности мастера во влажной среде)
	
	
	

	
	
	
	
	Габаритные размеры педали 
	Длина: не менее 225 и не более 230
Ширина: не менее 210 и не более 220
Миллиметр
	
	
	

	
	
	
	
	Масса педали 
	≥1,4 Килограмм
 (для предотвращения скольжения по полу при работе)
	
	
	

	
	
	
	
	Требования к подключаемому сжатому воздуху (компрессору) 
	Качество входящего потока: сухой, чистый, очищенный от масляной взвеси
	
	
	

	
	
	
	
	Рабочее давление на входе, Min.
	Не более 3 бар (45 PSI)
	
	
	

	
	
	
	
	Требуемый расход воздуха 
	Не более 40 литров/минуту (1,4 CFM)
	
	
	

	2.
	28.99.39.190
	-
	Наконечник
	Комплектация
	1. Пневматический импульсный наконечник в сборе – 1 шт.;
2. Анатомическая съемная рукоять – упор формы «грибок» - 1 шт.;
3. Сменная ультрамягкая компрессионная пружина для работы на сверхделикатных режимах микрогравировки – 1 шт.
	Описание товара в соответствии со статьей 33 Федерального закона от 05.04.2013 № 44-ФЗ «О контрактной системе в сфере закупок товаров, работ, услуг для обеспечения государственных и муниципальных нужд»
	штука
	1

	
	
	
	
	Материал изделия наконечника (Основной корпус) 
	Термообработанная нержавеющая сталь повышенной прочности
	
	
	

	
	
	
	
	Материал изделия наконечника (Силовой компрессионный плунжер) (поршень))
	Изготовлен из высокопрочной термо- обработанной медицинской нержавеющей стали; 
	
	
	

	
	
	
	
	Материал изделия наконечника (Передняя головка (патрон))
	Износостойкий анодированный алюминиевый сплав;
	
	
	

	
	
	
	
	Длина корпуса наконечника (без учета длины вставного держателя инструмента и задней рукояти)
	66 Миллиметр
	
	
	

	
	
	
	
	Масса наконечника (чистый вес металлического исполнительного корпуса
	Не менее 65 и не более 74 Грамм
	
	
	

	
	
	
	
	Общая масса в сборе (с установленной анатомической рукоятью-упором)
	Не более 80 
Грамм

	В целях снижения утомляемости запястного сустава при длительной непрерывной работе
	
	

	
	
	
	
	Совместимость оборудования 
	Полная конструктивная совместимость с имеющимся у Заказчика импульсным пневмогравировальным комплексом по посадочным фитингам и давлению воздуха
	
	
	

	
	
	
	
	Назначение 
	Прецизионная силовая и деликатная обработка, чеканка и реставрация металлических предметов крупной, средней и мелкой пластики (включая элементы оружия, доспехов, интерьерных окладов)
	
	
	

	
	
	
	
	Тип зажимного патрона наконечника
	Быстросменный (Quick Change), бесшпиндельный механизм фиксации инструмента, позволяющий производить смену резцов, шаберов или бойков за один прием без использования ручных ключей или винтовых зажимов 
	
	
	

	
	
	
	
	Конструкция системы выхлопа
	С помощью насадки – кольца сброса отработанного воздуха в передней части наконечника с возможностью вращения на 360 градусов. 
	Для принудительного перенаправления воздушного потока в сторону от лица оператора и зоны оптического контроля под микроскопом
	
	

	
	
	
	
	Подключение воздушной магистрали 
	С помощью регулируемого бокового шлангового соединения с поворотным фитингом на 360 градусов 
	Для исключения заломов и перекручивания шланга во время работы
	
	

	3
	27.90.33.110
	-
	Комплект быстросменных держателей, 1,8 мм
	Назначение 
	Для быстросменной фиксации круглого расходного металлорежущего инструмента и заготовок в патроне пневматического наконечника
	Описание товара в соответствии со статьей 33 Федерального закона от 05.04.2013 № 44-ФЗ «О контрактной системе в сфере закупок товаров, работ, услуг для обеспечения государственных и муниципальных нужд»
	компл.
	1

	
	
	
	
	Тип 
	Прецизионные
	
	
	

	
	
	
	
	Размер внутреннего посадочного отверстия (ID)
	1,80 Миллиметр 
(для центрирования и жесткого удержания тонкого круглого инструмента)
	
	
	

	
	
	
	
	Размер наружного посадочного диаметра хвостовика держателя (OD)
	6,32 (допускается отклонение до 6,35) Миллиметр  
(для обеспечения полной конструктивной совместимости с импульсными пневмонаконечниками, который монтируется с комплексом пневмограверовальным)
	
	
	

	
	
	
	
	Длина тела держателя
	25,4 Миллиметр
	
	
	

	
	
	
	
	Способ фиксации (внутри держателя) 
	За счет одного осевого стопорного винта с внутренним шестигранником. Применение двух винтов не допускается ввиду технологических ограничений по площади контакта с тонким инструментом
	
	
	

	
	
	
	
	Метод сопряжения держателя с патроном наконечника 
	Прямой безрезьбовой фрикционный зажим ориентированных сопряженных плоскостей. Конструкция должна обеспечивать извлечение и смену оснастки за время не более 2 секунд без применения вспомогательных монтажных ключей.
	
	
	

	
	
	
	
	Количество в комплекте поставки 
	10 штук, в единой защитной заводской упаковке
	
	
	

	4
	27.90.33.110
	-
	Комплект заготовок, 1,8 мм
	Тип заготовки 
	Прецизионная, твердосплавная
	Описание товара в соответствии со статьей 33 Федерального закона от 05.04.2013 № 44-ФЗ «О контрактной системе в сфере закупок товаров, работ, услуг для обеспечения государственных и муниципальных нужд»
	компл.
	1

	
	
	
	
	Материал заготовки 
	Высокопрочный субмикронный металлокерамический сплав на основе карбида вольфрама, полученный методом направленного спекания под давлением. Сплав должен обладать повышенной вязкостью разрушения при сохранении высокой микротвердости, обеспечивающей стойкость режущей кромки к сколам при импульсных и ударных знакопеременных нагрузках (при обработке платины, титана, сталей и высокопрочных ювелирных сплавов)
	
	
	

	
	
	
	
	Профиль сечения заготовки 
	Строго круглый, без продольных граней или лысок
	
	
	

	
	
	
	
	Номинальный диаметр сечения 
	 1,80 Миллиметр 
(для обеспечения прецизионной посадки без люфта в специализированные быстросменные держатели диаметром 1,8 мм)
	
	
	

	
	
	
	
	Номинальная длина заготовки  
	50,8 
Миллиметр 
	
	
	

	
	
	
	
	Поверхность заготовки (качество)
	Наличие финишной зеркальной полировки тела заготовки для исключения радиального биения при фиксации в патроне
	
	
	

	
	
	
	
	Количество в комплекте поставки 
	10 штук, в единой защитной заводской упаковке
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