
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

на проектирование и изготовление пресс-формы для интраоперационного изготовления индивидуального краниоимплантата из композиции полиметилметакрилата (ПММА).


1. [bookmark: _GoBack]Пресс-форма состоит из Матрицы для формования наружной поверхности краниоимплантата и Пуансона для формования внутренней поверхности краниоимплантата. При смыкании Пуансона и Матрицы образуется формующая полость.
2. Формующая полость снабжена «карманами» для приёма излишков композиции ПММА.
3. Пуансон и Матрица центрируются направляющими колонками и пазами.
4. Торцевые поверхности краниоимплантата оформляются в Пуансоне.
5. Материал пресс-формы: сверхвысокомолекулярный полиэтилен марки «ИНКУЛЕН 9000», пищевой.
6. Пресс-форма изготавливается фрезерованием плиты-заготовки на станке с ЧПУ.
7. По КТ пациента, DICOM-файл, создаётся компьютерная модель черепа с дефектом, в формате STL.
8. На 3D-принтере печатается полимерная модель черепа (фрагмента черепа) с дефектом для планирования операции по реконструкции костей черепа.
9. Конструктивные особенности краниоимплантата:
9.1. Наружная поверхность краниоимплантата моделируется, как «зеркальное копирование» бездефектной части черепа.
9.2. Толщина краниоимплантата 3,5-4,0 мм.
9.3. Наружный контур краниоимплантата совпадает с наружным контуром дефекта черепа.
9.4. Прилегание краниоимплантата к черепу: без зазоров, заподлицо.
9.5. Торцевая поверхность краниоимплантата имеет зазор по контуру от 0,0 мм с наружной стороны до 1,5 мм со стороны внутренней поверхности.
10. По компьютерной модели краниоимплантата моделируются формообразующие поверхности пресс-формы (Пуансон и Матрица), без учёта усадки композиции ПММА (усадка композиции МППА при отверждении принимается 0%).
11. Пресс-форма стерилизуется в паровом автоклаве или газовая стерилизация (этиленоксид).
12.  Полимерная модель черепа для планирования операции подвергается газовой стерилизации (этиленоксид) или перекисью.  
13.  Композиция ПММА, согласно инструкции, тщательно замешивается, например, в Матрице пресс-формы, после выдержки 1-2 минуты, материал выкладывается по поверхности Матрицы, накрывается Пуансоном и тщательно прижимаются. Отверждение композиции в течении 15-20 минут. Пресс-форма всё это время должна быть плотно сжата. Рекомендуется применять струбцину для фиксации пресс-формы в сжатом состоянии. Излишки материала выходят из формующей полости в приёмные «карманы». После отверждения материала пресс-форма раскрывается (Пуансон отделяется от Матрицы), отпрессованный краниоимплантат с излишками материала (облой) извлекается из пресс-формы. Облой отделяется от краниоимплантата. 
14.  При необходимости, краниоимплантат дорабатывается по месту ручным электроинструментом.

