Техническое задание на поставку стоматологического инструмента 
для нужд стоматологических отделений клиники ФГБОУ ВО ЧГМА Минздрава России

	№ п/п
	Наименование товара
	Технические характеристики
	Единица измерения
	Количество

	1
	Бор алмазный

NTI 
801L-012-C-FG
801L-014-C-FG
801L-016-C-FG
801L-023-C-FG 

или эквивалент

ОКПД2 32.50.11.110
	Тип: алмазный бор на гальванической связке.
Материал: натуральные алмазы с плотным и равномерным трехмерным распределением.
Центричность: прецизионная ротационная сварка (соединение хвостовика и рабочей части), что гарантирует идеальную центричность, отсутствие биений и долгий срок службы турбинных наконечников.
Форма рабочей части: шаровидная удлиненная (шар на длинной ножке).
Диаметр хвостовика, мм: 1,60.
Общая длина бора, мм: 19 мм.
Абразивность наносимого алмазного слоя/цвет кольца на хвостовике: C (Coarse – грубая зернистость 125 –150 мкм)/зеленое кольцо.
Размеры хвостовика: FG (Friction Grip) – для турбинного наконечника.
	штука
	

	
	
	Диаметр рабочей части, мм: 1,2.
	
	35

	
	
	Диаметр рабочей части, мм: 1,4.
	
	55

	
	
	Диаметр рабочей части, мм: 1,6.
	
	55

	
	
	Диаметр рабочей части, мм: 2,3.
	
	25

	2
	Бор алмазный

NTI 
801L-014-SC-FG
801L-016-SC-FG
801L-023-SC-FG

 или эквивалент 

ОКПД2 32.50.11.110
	Тип: алмазный бор на гальванической связке.
Материал: натуральные алмазы с плотным и равномерным трехмерным распределением.
Центричность: прецизионная ротационная сварка (соединение хвостовика и рабочей части), что гарантирует идеальную центричность, отсутствие биений и долгий срок службы турбинных наконечников.
Форма рабочей части: шаровидная удлиненная (шар на длинной ножке).
Диаметр хвостовика, мм: 1,60.
Общая длина бора, мм: 19 мм.
Абразивность наносимого алмазного слоя/цвет кольца на хвостовике: SC (Super Coarse – сверхгрубая зернистость 150 – 180 мкм) для быстрого иссечения тканей/черное кольцо.
Размеры хвостовика: FG (Friction Grip) – для турбинного наконечника.
	штука
	

	
	
	Диаметр рабочей части, мм: 014.
	
	45

	
	
	Диаметр рабочей части, мм: 016.
	
	45

	
	
	Диаметр рабочей части, мм: 023.
	
	15

	3
	Бор алмазный

NTI 
861-012-C-FG
861-014-C-FG 

или эквивалент

ОКПД2 32.50.11.110
	Тип: алмазный бор на гальванической связке.
Материал: натуральные алмазы с плотным и равномерным трехмерным распределением.
Центричность: прецизионная ротационная сварка (соединение хвостовика и рабочей части), что гарантирует идеальную центричность, отсутствие биений и долгий срок службы турбинных наконечников.
Форма рабочей части: пламя.
Длина рабочей части (L): 6,0 мм.
Диаметр хвостовика, мм: 1,60.
Общая длина бора, мм: 19 мм.
Размеры хвостовика: FG (Friction Grip) – для турбинного наконечника.
Абразивность наносимого алмазного слоя/цвет кольца на хвостовике: C (Coarse – грубая зернистость 125 –150 мкм)/зеленое кольцо.
	штука
	

	
	
	Диаметр рабочей части, мм: 012.
	
	10

	
	
	Диаметр рабочей части, мм: 014.
	
	10

	4
	Бор алмазный

NTI 
861-012-SF-FG
861-014-SF-FG

или эквивалент

ОКПД2 32.50.11.110
	Тип: алмазный бор на гальванической связке.
Материал: натуральные алмазы с плотным и равномерным трехмерным распределением.
Центричность: прецизионная ротационная сварка (соединение хвостовика и рабочей части), что гарантирует идеальную центричность, отсутствие биений и долгий срок службы турбинных наконечников.
Форма рабочей части: пламя.
Длина рабочей части (L): 6,0 мм.
Диаметр хвостовика, мм: 1,60.
Общая длина бора, мм: 19 мм.
Размеры хвостовика: FG (Friction Grip) – для турбинного наконечника.
Абразивность наносимого алмазного слоя/цвет кольца на хвостовике: SF — супермелкая (желтая кодировка, размер зерна около 20 мкм).
	штука
	

	
	
	Диаметр рабочей части, мм: 012.
	
	10

	
	
	Диаметр рабочей части, мм: 014.
	
	30

	5
	Бор алмазный

NTI 
861-014-F-FG

или эквивалент

ОКПД2 32.50.11.110
	Тип: алмазный бор на гальванической связке.
Материал: натуральные алмазы с плотным и равномерным трехмерным распределением.
Центричность: прецизионная ротационная сварка (соединение хвостовика и рабочей части), что гарантирует идеальную центричность, отсутствие биений и долгий срок службы турбинных наконечников.
Форма рабочей части: пламя.
Длина рабочей части (L): 6,0 мм.
Диаметр хвостовика, мм: 1,60.
Общая длина бора, мм: 19 мм.
Размеры хвостовика: FG (Friction Grip) – для турбинного наконечника.
Абразивность наносимого алмазного слоя/цвет кольца на хвостовике: F (Fine) — мелкая/тонкая, размер алмазного зерна составляет 40 микрон.
Диаметр рабочей части, мм: 014.
	штука
	30

	6
	Бор твердосплавный

NTI 
H1S-009-FG
H1S-010-FG
H1S-014-FG
H1S-016-FG 

или эквивалент

ОКПД2 32.50.11.110
	Материал рабочей части: Твердый сплав (карбид вольфрама), устойчивый к износу и высоким термическим нагрузкам.
Форма рабочей части: Шаровидная, агрессивная (с увеличенными режущими лопастями).
Тип хвостовика: FG (Friction Grip) – для турбинного наконечника.
Длина рабочей части: 0,9 мм.
Диаметр хвостовика: 1,60 мм.
Общая длина инструмента: 19 мм.
Износостойкость и резание: Имеют сверхточно рассчитанные углы наклона лезвий из качественного карбида вольфрама, долго сохраняют изначальную остроту, меньше нагревают ткани зуба.
Технология изготовления: Используют передовые методы бесшовной прецизионной ротационной сварки (сварка трением), что сводит к минимуму биение и вибрацию.
	штука
	

	
	
	Диаметр рабочей части : 0,9 мм.
	
	10

	
	
	Диаметр рабочей части : 1,0 мм.
	
	15

	
	
	Диаметр рабочей части : 1,4 мм.
	
	15

	
	
	Диаметр рабочей части : 1,6 мм.
	
	10

	7
	Бор твердосплавный

NTI
H1S-010-RA
H1S-012-RA
H1S-014-RA 

или эквивалент

ОКПД2 32.50.11.110
	Материал рабочей части: Твердый сплав (карбид вольфрама), устойчивый к износу и высоким термическим нагрузкам.
Форма рабочей части: Шаровидная, агрессивная (с увеличенными режущими лопастями).
Тип хвостовика: RA (Latch Type) для углового наконечника.
Длина рабочей части: 0,9 мм.
Диаметр хвостовика: 1,60 мм.
Общая длина инструмента: 19 мм. 
Износостойкость и резание: Имеют сверхточно рассчитанные углы наклона лезвий из качественного карбида вольфрама, долго сохраняют изначальную остроту, меньше нагревают ткани зуба
Технология изготовления: Используют передовые методы бесшовной прецизионной ротационной сварки (сварка трением), что сводит к минимуму биение и вибрацию.
	штука
	

	
	
	Диаметр рабочей части : 1,0 мм.
	
	10

	
	
	Диаметр рабочей части : 1,2 мм.
	
	5

	
	
	Диаметр рабочей части : 1,4 мм.
	
	5

	8
	Бор твердосплавный

NTI 
Н2-010-RA 

или эквивалент

ОКПД2 32.50.11.110
	Тип: твердосплавный бор (карбид-вольфрам) с режущими гранями.
Форма рабочей части: обратный конус.
Тип хвостовика: RA (Latch Type) для углового наконечника.
Износостойкость и резание: Имеют сверхточно рассчитанные углы наклона лезвий из качественного карбида вольфрама, долго сохраняют изначальную остроту, меньше нагревают ткани зуба
Технология изготовления: Используют передовые методы бесшовной прецизионной ротационной сварки (сварка трением), что сводит к минимуму биение и вибрацию. Диаметр рабочей части, мм: 010.
	штука
	15

	9
	Бор твердосплавный

NTI 

986-026-SF-FG 

или эквивалент

ОКПД2 32.50.11.110
	Форма рабочей части: Окклюзионный («LazyBur»).
Диаметр рабочей части: 2,6 мм.
Длина рабочей части: 2,0 мм.
Общая длина инструмента: 19 мм.
Абразивность наносимого алмазного слоя/цвет кольца на хвостовике: SF (Super Fine) сверхмелкая (размер зерна около 10–36 мкм/желтый.
Тип хвостовика: FG (Friction Grip) – для турбинного наконечника.
Износостойкость и резание: Имеют сверхточно рассчитанные углы наклона лезвий из качественного карбида вольфрама, долго сохраняют изначальную остроту, меньше нагревают ткани зуба
Технология изготовления: Используют передовые методы бесшовной прецизионной ротационной сварки (сварка трением), что сводит к минимуму биение и вибрацию.
	штука
	10

	10
	Бор твердосплавный

NTI 

986-031-F-FG 

или эквивалент

ОКПД2 32.50.11.110
	Форма рабочей части: Окклюзионный («LazyBur»).
Диаметр рабочей части: 3,1 мм.
Длина рабочей части: 2,4 мм.
Общая длина инструмента: 19 мм.
Абразивность наносимого алмазного слоя/цвет кольца на хвостовике: F (Fine) мелкая (размер зерна около 40 мкм)/красный.
Тип хвостовика: FG (Friction Grip) – для турбинного наконечника.
Износостойкость и резание: Имеют сверхточно рассчитанные углы наклона лезвий из качественного карбида вольфрама, долго сохраняют изначальную остроту, меньше нагревают ткани зуба
Технология изготовления: Используют передовые методы бесшовной прецизионной ротационной сварки (сварка трением), что сводит к минимуму биение и вибрацию.
	штука
	10

	11
	Бор твердосплавный

NTI 

H7-010-FG 

или эквивалент

ОКПД2 32.50.11.110
	Материал рабочей части: Твердый сплав (карбид вольфрама).
Форма рабочей части: Грушевидная (стандартная/удлиненная).
Длина рабочей части: 1,60 мм.
Диаметр хвостовика: 1,60 мм.
Общая длина инструмента: 19 мм (стандартный).
Тип хвостовика: FG (Friction Grip) – для турбинного наконечника.
Износостойкость и резание: Имеют сверхточно рассчитанные углы наклона лезвий из качественного карбида вольфрама, долго сохраняют изначальную остроту, меньше нагревают ткани зуба
Технология изготовления: Используют передовые методы бесшовной прецизионной ротационной сварки (сварка трением), что сводит к минимуму биение и вибрацию. Диаметр рабочей части (размер): 1,0 мм.
	штука
	5

	12
	Бор твердосплавный

NTI 

H246-012-FG 

или эквивалент

ОКПД2 32.50.11.110
	Материал рабочей части: Мелкозернистый твердый сплав (карбид вольфрама) высокой износостойкости.
Форма рабочей части: Пламевидная (с острой верхушкой).
Количество лезвий (насечка): 12 граней (финишная/средняя насечка, красное кольцо).
Диаметр рабочей части: 1,2 мм.
Длина рабочей части: 3,7 мм.
Диаметр хвостовика: 1,60 мм.
Общая длина инструмента: 19 мм.
Тип хвостовика: FG (Friction Grip) – для турбинного наконечника.
Износостойкость и резание: Имеют сверхточно рассчитанные углы наклона лезвий из качественного карбида вольфрама, долго сохраняют изначальную остроту, меньше нагревают ткани зуба
Технология изготовления: Используют передовые методы бесшовной прецизионной ротационной сварки (сварка трением), что сводит к минимуму биение и вибрацию.
	штука
	10

	13
	Бор твердосплавный

NTI 

H134-014-FG 

или эквивалент

ОКПД2 32.50.11.110
	Материал рабочей части: Мелкозернистый износостойкий твердый сплав (карбид вольфрама).
Форма рабочей части: Коническая остроконечная с безопасной верхушкой.
Количество лезвий (насечка): 8 граней (финишное сглаживание / красное кольцо).
Диаметр рабочей части: 1,4 мм.
Длина рабочей части: 6,0 мм.
Диаметр хвостовика: 1,60 мм.
Общая длина инструмента: 19 мм.
Тип хвостовика: Стандартный FG (Friction Grip) для турбинного наконечника.
Износостойкость и резание: Имеют сверхточно рассчитанные углы наклона лезвий из качественного карбида вольфрама, долго сохраняют изначальную остроту, меньше нагревают ткани зуба
Технология изготовления: Используют передовые методы бесшовной прецизионной ротационной сварки (сварка трением), что сводит к минимуму биение и вибрацию.
	штука
	10

	14
	Металлические перфорированные штрипсы с односторонним алмазным покрытием

NTI FS2-FP 

или эквивалент

ОКПД2 32.50.11.110
	Материал основы: Нержавеющая сталь повышенной прочности (устойчива к деформациям и изломам).
Тип покрытия: Одностороннее гальванизированное алмазное напыление.
Зернистость: Мелкая (Fine / красный цветовой код), размер зерна около 30–40 мкм.
Ширина полоски: 2,5 мм (узкие штрипсы, удобные для фронтальной и боковой групп зубов).
Толщина полоски: 0,10 мм.
Общая длина: 147 мм.
Участок без напыления (нейтральная зона): 16 мм (для безопасного введения в плотный межзубный контакт).
Комплектация: Упаковка 10 штук.
Стерилизация: Многократная (автоклавирование), штрипсы устойчивы к повторной обработке.
	упаковка
	2

	15
	Металлические перфорированные штрипсы с односторонним алмазным покрытием

NTI FS3-MXP

или эквивалент

ОКПД2 32.50.11.110
	Материал основы: Нержавеющая сталь высокой прочности.
Ширина полоски: 3,75 мм (широкие штрипсы для боковой и фронтальной групп).
Толщина основы: 0,13 мм (за счет средней зернистости они толще, чем версии F и SF).
Общая длина полоски: 147 мм.
Нейтральная зона с зубчиками: 40 мм.
Зернистость: Средняя (Medium / синяя кодировка), размер зерна около 37–44 мкм.
Тип покрытия: Одностороннее гальваническое алмазное напыление.
Комплектация: Упаковка 10 штук.
Стерилизация: Автоклавирование (инструмент многоразовый).
	упаковка
	2

	16
	Бор для работы с обтураторами 

Dentsply Maillefer

Therma-Cut или эквивалент

ОКПД2 32.50.11.110
	Материал: Высококачественная нержавеющая сталь.
Тип хвостовика: FG (Friction Grip) – для турбинного наконечника.
Форма рабочей части: Круглое сечение, гладкий шаровидный кончик без нарезки, позволяющий резать пластик за счет фрикционного тепла.
Размер: 012.
Длина рабочей части: 25 мм.
Комплектация: Выпускается в блистерах по 6 штук.
	упаковка
	2

	17
	Бор для работы с обтураторами 

Dentsply Maillefer

Therma-Cut или эквивалент

ОКПД2 32.50.11.110
	Материал: Высококачественная нержавеющая сталь.
Тип хвостовика: FG (Friction Grip) – для турбинного наконечника.
Форма рабочей части: Круглое сечение, гладкий шаровидный кончик без нарезки, позволяющий резать пластик за счет фрикционного тепла.
Размер: 014.
Длина рабочей части: 25 мм.
Комплектация: Выпускается в блистерах по 6 штук.
	упаковка
	2

	18
	Щетки карбидные полирующие

Kagayaki Sharp или эквивалент 

ОКПД2 32.50.11.110
	Материал: нейлоновое волокно с абразивными частицами карбида кремния.
Тип наконечника: угловой (для стоматологического наконечника).
Форма рабочей части: чаша.
Максимальная скорость вращения: до 4100 об/мин.
Назначение: ультраполировка реставраций из композитов, стеклоиномеров и керамики, удаление шероховатостей.
Комплектация: обычно по 10 штук в упаковке.
	упаковка
	2

	19
	Щетки карбидные полирующие

Kagayaki Sharp или эквивалент

ОКПД2 32.50.11.110
	Материал: нейлоновое волокно с абразивными частицами карбида кремния.
Тип наконечника: угловой (для стоматологического наконечника).
Форма рабочей части: конус.
Максимальная скорость вращения: до 5000 об/мин.
Назначение: ультраполировка реставраций из композитов, стеклоиномеров и керамики, удаление шероховатостей.
Комплектация: обычно по 10 штук в упаковке.
	упаковка
	2

	20
	Хирургическая твердосплавная фреза Линдеманна

NTI Н166-021НР или эквивалент

ОКПД2 32.50.11.110
	Материал рабочей части: Монолитный высокопрочный карбид вольфрама (ТВС). Отсутствие сварного шва между головкой и хвостовиком исключает излом под хирургической нагрузкой.
Форма рабочей части: Острый конус (геометрия Линдеманна) с выраженной спиральной нарезкой.
Диаметр рабочей части (ISO): Основной и самый востребованный размер — 2.1 мм (код размера 021).
Длина рабочей части: 10.0 мм.
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Место доставки товара:672038, Забайкальский край, г. Чита, ул. Новобульварная, 163, 1 этаж, медицинский склад клиники ФГБОУ ВО ЧГМА Минздрава России.
Сроки поставки Товара: в течение 30 календарных дней с момента заключения Контракта.
Требования по условиям доставки, отгрузки и разгрузки Товара:
Упаковка Товара должна быть не повреждена и обеспечивать его сохранность при транспортировке.
Отгрузка — разгрузка Товара осуществляется стороной Поставщика. Товар доставляется Заказчику транспортом Поставщика или привлекаемого им третьего лица. Доставка до помещения приемки Товара осуществляется Поставщиком или привлекаемым им третьим лицом.
Требования к качеству: 
Поставщик должен гарантировать безопасность эксплуатации Товара. Товар должен соответствовать ГОСТ. Товар не должен быть забракованным и/или фальсифицированным, должен быть зарегистрирован на территории Российской Федерации. Остаточный срок годности на момент поставки должен составлять — не менее 12 месяцев. Обязательное наличие регистрационного удостоверения, декларации соответствия, инструкции по применению на русском языке.
Требования к документам на Товар: 
Товар должен сопровождаться следующими документами:
— удостоверение качества и безопасности;
— счет; 
— фактура (при наличии);
— товарная накладная (ТОРГ — 12) или универсальный передаточный документ (УПД).
Требования к безопасности Товара:
Поставляемые Товары должны соответствовать обязательным требованиям к их безопасности, предусмотренными для товаров данного рода действующим законодательством Российской Федерации.

