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Приложение

к извещению о аукционе в электронной форме

Описание объекта закупки

(Техническое задание)

Поставка обуви для нужд Главного управления МЧС России по Магаданской области

Кроссовки трекинговые

1. Основные параметры и характеристики
(свойства)

Кроссовки трекинговые (далее – обувь), должны соответствовать требованиям настоящего описания объекта закупки.

Обувь по размеру в метрической и штихмассовой системах нумерации должна соответствовать требованиям, указанным в таблице 1.

Количество требуемых размеров также приведено в таблице 1.

По виду и полноте обувь должна соответствовать требованиям, указанным в таблице 1.1.

Таблица 1

	Наименование
системы
	Размер

	Штихмассовая
	41
	42
	43
	44
	45
	46
	
	
	
	

	Количество
	1
	4
	4
	4
	1
	1
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Рисунок 1

Таблица 1.1

	Наименование характеристики
	Значение характеристики

	Вид обуви
	Повседневные

	Назначение
	Универсальные

	Материал верха
	Натуральная кожа

	Материал подошвы
	ТЭП

	Сезон
	Демисезонная

	Способ застегивания
	Шнуровка

	Полнота
	Средняя


Интервал между смежными размерами в обуви составляет 
от 7,0 до 7,5 мм, между смежными полнотами в обуви одного размера от 9 до 10 мм в пучковой части.

Обувь должна изготавливаться на колодке по ГОСТ 3927-88, средней полноты или других по согласованию с Заказчиком.

Обувь изготавливается на формованной подошве из термоэластопласта (ТЭП) клеевого метода крепления.

Основная стелька усилена полустелькой из нетканого материала.

Подкладочный материал имеет высокий показатель влагопоглащения
и влагоотдачи, и не противоречит стандарту.

Система шнуровки обуви обеспечивает прочность и надежно фиксирует ногу.
Обувь представляет собой конструкцию с отрезной союзкой, внутреннимии наружными берцами, отрезными деталями берец, задинкой, мягким кантом, язычком с глухим клапаном, а также для мягкости, удобства и улучшения внешнего вида используются поролон под язычок и мягкий кант.

Для изготовления верха обуви (берцы, отрезные части берец, язычок) использована натуральная кожа с гидрофобной пропиткой. Для таких деталей верха, как союзка и задинка использован искусственный материал
с полиуретановым покрытием.

Глухой клапан и мягкий кант изготовлен из материала микрофибра
с полиуретановым покрытием.

Подкладка из материала сетка объемного плетения (3D сетка),
полиэстер 100%. 
Кожкарман изготавливается из натуральной подкладочной кожи.

Поролон под мягкий кант повышенной прочности толщиной 10 мм.

Поролон под язычок повышенной прочностью толщиной 3 мм.

Блочки из особо прочного сплава с антикоррозийным покрытием. 

Шнурки (с сердечником) изготовлены из особо прочных синтетических нитей с термически обработанными наконечниками.

Задник из кожкартона.

Подносок изготовлен из жесткого термопластичного материала.

Стелька вкладная – двухслойная анатомическая.

Стелька основная изготовлена из нетканого материала для стелек.

Обувь изготавливаются клеевым методом крепления.

Подошва термоэластопласт (ТЭП).

2. Технические требования

Требования к сырью и материалам.

2.1.1. Обувь должна соответствовать требованиям технического описания. 

2.1.2. Химические и физико-механические свойства натуральной кожи приведены в таблице 2.
Таблица 2
	Наименование показателя
	Значение
показателя

	Толщина, мм
Допускаемая толщина в пределах, мм
	1,6-1,8 ±
от 1,4-1,6 до 1,8-2,0

	Массовая доля влаги
	10,0-16,0 %

	Массовая доля веществ, экстрагируемых органическими растворителями (без полимерных соединений)
	
4,0-12,0 %

	Предел прочности при растяжении, 10 Мпа:
	

	- 1,4-1,6 мм
	не менее 1,3

	- свыше 1,6 мм
	не менее 1,5

	Напряжение при появлении трещин лицевого слоя
по партии, 10 Мпа:
	

	- 1,4-1,6 мм
	не менее 1,2

	- свыше 1,6 мм
	не менее 1,3

	Удлинение при напряжении 10 Мпа
	25,0-55,0%


2.1.3. Физико-механические свойства искусственного материала
с полиуретановым покрытием приведены в таблице 3.  

Таблица 3
	Наименование показателя
	Значение
показателя

	Толщина
	2,6 мм

	Относительное удлинение,
в продольном направлении,
	не менее 82 мм

	Относительное удлинение,
в поперечном направлении
	не менее 100 мм

	Разрывная нагрузка,
в продольном направлении
	не менее 81 даН

	Разрывная нагрузка,
в поперечном направлении
	не менее 77 даН

	Сопротивление к раздиранию,
в продольном направлении
	не менее 113 Н

	Сопротивление к раздиранию,
в поперечном направлении
	не менее 115 Н

	Истирание,
количество циклов
	не менее 30 000


2.1.4. Физико-механические свойства материала микрофибра с полиуретановым покрытием приведены в таблице 4.

Таблица 4
	Наименование показателя
	Значение
показателя

	Толщина
	0,7-1,1 мм

	Поверхностная плотность
	500±50 г/м2

	Разрывная нагрузка, в направлении:
	

	- продольном
	не менее 250 Н

	- поперечном
	не менее 120 Н

	Удлинение при разрыве, в направлении:
	

	- продольном
	не менее 40 %

	- поперечном
	не менее 140 %

	Истираемость
	не более 250 г/кВт ч

	Прочность связи пленочного покрытия с основой
	не менее 6 Н/см


2.1.5. Физико-механические свойства материала сетка объемного плетения (3D сетка) приведены в таблице 5.

Таблица 5
	Наименование показателя
	Значение
показателя

	Толщина
	2-4 мм

	Поверхностная плотность
	не менее 260 г/м2

	Разрывная нагрузка полоски 50×100 мм
в направлении:
	

	- продольном
	не менее 362 Н


	- поперечном 
	не менее 224 Н

	Удлинение при разрыве полоски
50×100 мм в направлении
	

	- продольном
	не менее 38 %

	- поперечном 
	не менее 84 %

	Паропроницаемость
	не менее 1 мг/см2

	Воздухопроницаемость
	не менее 329,3 дм3/м2с

	Гигроскопичность
	2,7 %


2.1.6. Химические и физико-механические свойства натуральной подкладочной кожи приведены в таблице 6.
Таблица 6
	Наименование показателя
	Значение
показателя

	Толщина
	0,6-1,2 мм

	Массовая доля влаги
	10-16 %

	Массовая доля веществ, экстрагируемых органическими растворителями (без полимерных соединений)
	
не менее 3,7%

	Предел прочности при растяжении по коже
(среднее значение из продольных и поперечных образцов)
	
не менее 14 МПа

	Удлинение при натяжении 10 Мпа
	15-35 %

	Устойчивость окраски кож:
	

	- к сухому трению
	не менее 5 баллов

	- к мокрому трению
	не менее 4 балла


2.1.7. Физико-механические свойства поролона повышенной прочности МТР приведены в таблице 7.

Таблица 7
	Наименование показателя
	Значение
показателя

	Толщина, мм
	3 мм ± 0,2 мм
10 мм ± 0,2 мм

	Плотность
	60-70 ± 5 кг/м3

	Цвет
	серый

	Ширина общая
	152 ± 2 см

	Ширина полезная
	150 ± 1 см


2.1.8. Физико-механические свойства материала для межподкладки приведены в таблице 8.

Таблица 8
	Наименование показателя
	Значение
показателя

	Поверхностная плотность, в пределах
	от 130 до 150 г/м2

	Разрывная нагрузка полоски 50×200 мм,
в направлении:
	

	- продольном
	не менее 180

	- поперечном
	не менее 130 Н

	Удлинение при разрыве полоски 50×200 мм,
в направлении:
	

	- продольном
	не менее 6 %

	- поперечном
	не менее 10 %


2.1.9. Физико-механические свойства материала для задника из кожкартона приведены в таблице 9.

Таблица 9
	Наименование показателя
	Значение
показателя

	Толщина
	1.6 мм

	Плотность
	не более 1 г/см3

	Разрывность V-P
	не менее 8 Н/мм2

	Растяжение V-P
	не менее 10 %

	Гибкость (флекс-индекс)
	не менее 2,0

	Впитывание воды (в 1 час) (внутренний метод)
	40-60 %

	Формуемость
	не менее 48 мм

	Формоустойчивость
	не менее 46 мм


2.1.10. Физико-механические свойства термопластичного материала для подноска приведены в таблице 10.

Таблица 10
	Наименование показателя
	Значение
показателя

	Толщина
	1,6-1,8 мм

	Плотность
	0,70 г/см3

	Нагрузка при разрыве, в направлении:

	- продольном
	не менее 307,0 Н

	- поперечном
	не менее 347,7 Н

	Предел прочности при растяжении, в направлении:

	- продольном
	не менее 20,7 МПа

	- поперечном
	не менее 23,2 МПа

	Удлинение при разрыве, в направлении:

	- продольном
	не менее 10 %

	- поперечном
	не менее 10 %

	Остаточный угол после изгиба на 90º без разогрева в направлении:

	- продольном
	не менее 43

	- поперечном
	не менее 46

	Остаточный угол после изгиба на 90º с предварительным разогревом в направлении:

	- продольном
	не менее 89

	- поперечном
	не менее 85

	Изменение остаточного угла, в направлении: продольном/поперечном:

	- без разогрева
	не менее 47/44 (С

	- с предварительным разогревом
	не менее 1/5 (С


2.1.11. Физико-механические свойства для нетканого материала на основную стельку приведены в таблице 11.1.

Таблица 11.1
	Наименование показателя
	Значение
показателя

	Толщина
	2,2-2,8 мм

	Плотность
	не более 0,95 г/см3

	Жёсткость при статическом изгибе:
	

	- в машинном направлении
	10-75 Н

	- в поперечном
	7-50 Н

	Предел прочности при растяжении после замачивания
в воде:
	

	- машинном направлении
	не менее 5 МПа

	- в поперечном направлении
	3 МПа

	Относительное удлинение при растяжении в сухом состоянии:
	

	- в машинном состоянии
	0-45 %

	- в поперечном направлении
	14-28 %

	Намокаемость за 2 ч
	не более 50 %

	Истираемость во влажном состоянии, в поперечном направлении
	не более
2,75 мм/мин

	Изменение линейный размеров при увлажнении или высушивании:
	

	- в машинном направлении
	не более 1,5 %

	- в поперечном направлении
	не более 2,0 %

	Гигроскопичность
	не менее 2,5 %

	Влагоотдача
	не менее 1,0 %

	Влажность
	не менее 4 %

	Формуемость
	не менее 48 мм

	Формоустойчивость
	не менее 46 мм


2.1.12. Физико-механические свойства для нетканого материала на полустельку приведены в таблице 11.2.

Таблица 11.2
	Наименование показателя
	Значение
показателя

	Толщина
	2,0-2,2 мм

	Плотность
	не более 1,10 г/см3

	Жесткость при статическом изгибе:
	

	- в машинном направлении
	10-180 Н

	- в поперечном
	7-50 Н

	Предел прочности при растяжении после замачивания в воде:
	

	- машинном направлении
	не менее 5 МПа

	- в поперечном направлении
	не менее 3 МПа

	Относительное удлинение при растяжении в сухом состоянии:
	

	- в машинном состоянии
	0-45 %

	- в поперечном направлении
	12-18%

	Истираемость во влажном состоянии, в поперечном направлении
	не более
2,75 мм/мин

	Изменение линейный размеров при увлажнении или высушивании:
	

	- в машинном направлении
	не более 1,5 %

	- в поперечном направлении
	не более 2,0 %

	Влагоотдача
	не менее 1,0 %

	Влажность
	не менее 4 %

	Формуемость
	не менее 48 мм

	Формоустойчивость
	не менее 46 мм


2.1.13. Физико-механические свойства подошвы из термоэластопласта (ТЭП) приведены в таблице 12.

Таблица 12

	Наименование показателя
	Значение
показателя

	Плотность
	не менее 1,0 гр/см3

	Твердость Шор А
	67-75 условных ед.

	Прочность на разрыв
	не более
4,0-5,0 Н/мм2

	Истираемость
	не более 250 мм3

	Прочность на изгиб 25 (С
	не менее 30 000


2.2. Требования к материалам.

2.2.1. Крой деталей обуви должен соответствовать требованиям, указанным в таблице 13.

Таблица 13

	Наименование деталей
	Материалы и участки,
из которых выкраиваются детали
	Толщина деталей, мм

	Наружные детали верха

	Берцы
	Использована натуральная кожа
(ГОСТ 939-2021)
	1,6-1,8
(в пределах
от 1,4-1,6 до 1,8-2,0)

	Отрезные части берец
	Использована натуральная кожа
(ГОСТ 939-2021)
	1,6-1,8
(в пределах
от 1,4-1,6 до 1,8-2,0)

	Язычок
	Использована натуральная кожа
(ГОСТ 939-2021)
	1,6-1,8
(в пределах
от 1,4-1,6 до 1,8-2,0)

	Союзка
	Использован искусственный материал с полиуретановым покрытием по НД производителя
	2,6

	Задинка
	Использован искусственный материал с полиуретановым покрытием по НД производителя
	2,6

	Внутренние детали верха

	Подкладка под берцы, подкладка под союзку
	Использован материал сетка объемного плетения (3D сетка), полиэтер 100 %
	2-4

	Кожкарман
	Используется натуральная подкладочная кожа по НД производителя
	0,6-1,8

	Вкладная стелька съемная анатомическая
	Используется материал по НТД производителя
	


	Промежуточные детали верха

	Межподкладка под берцы, межподкладка под отрезную часть берец, межподкладка под язычок, межподкладка
под союзку, межподкладка
под задинку
	Использован нетканный материал
по НД производителя
	0,6

	Задник
	Использован материал
по ГОСТ 9542-89,
по НД производителя
	1,6

	Подносок
	Использован материал
по ТУ 8729-022-00300297 термопластичные материалы
	1,6-1,8

	Внутренние детали низа

	Основная стелька
	Использован материал
по ГОСТ 9542-89,
по НД производителя
	2,2-2,8

	Полустелька
	Использован материал
по ГОСТ 9542-89,
по НД производителя
	2,0-2,2

	Простилка
	Могут использоваться производственные отходы, которые отвечают требованиям к детали «простилка» по НТД
	

	Наружные детали низа

	Подошва
	Используется материал термоэластопласт (ТЭП)
по СТБ производителя
	


2.3. Требования к изготовлению.

2.3.1. Обувь должна изготавливаться по размерам, указанным в таблице 14.

Таблица 14

	Наименование
системы
	Размер

	Штихмассовая
	37
	39
	40
	41
	42
	43
	44
	45
	46
	47


2.3.2 Обувь должна изготавливаться по виду, фасону колодки и полноте, указанным в таблице 15.

Таблица 15

	Вид обуви
	Фасон колодки
ГОСТ 3927
	Полнота

	Кроссовки
	с 36 р по 38 р
с 39 р по 47 р
	Средняя


2.3.3. Интервал между смежными размерами в обуви должна
составлять 6,67 мм.

2.3.4. Высота обуви, высота задинки, высота отрезных берец, ширина канта среднего размера обуви 42 размера должны соответствовать значениям, указанным в таблице 16.

Измерения показаны на рисунке 2.

Таблица 16

	Размер
обуви
	Высота
обуви
	Высота
задинки
	Высота
отрезных берец
	Ширина
канта

	42
	75±2 мм
	54±2 мм
	93±3 мм
	19±2 мм


                        19±2 мм                                 93±3 мм
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Рисунок 2

Примечания:

- высота обуви измеряется по внутренней стороне обуви по средней вертикальной линии, проведенной от середины верхнего канта до подошвы.

- ширина обуви измеряется по верхнему краю от середины мягкого канта до переднего края.
2.3.5 Обувь должна иметь стельку съемную анатомическую
(рисунки 3.1 и 3.2) состоящую из двух слоев:

- первый слой (верхний) – сетка объемного плетения (3D сетка), полиэстер 100%.

- второй слой (нижний) – пенополиуретан с перфорацией.

Рисунок 3.1

Рисунок 3.2
2.3.6. Подошва формованная из термоэластапласта (ТЭП).

2.3.7. Высота обуви одного размера должна быть одинаковой.

2.3.8. Разница в высоте обуви смежных размеров должна быть 2,0 мм
по ГОСТ 28371-89.

2.3.9. Разница в ширине берцев обуви смежных размеров должна быть
2,5 мм по 28371-89.

2.3.10. Разница в высоте задников смежных размеров должна быть 2,0 мм
по ГОСТ 28371-89.

2.3.11. Высота задников во всех полнотах одного размера должна быть одинаковой по ГОСТ 28371-89.

2.3.12. Детали заготовки должны быть скреплены синтетическими нитками по ГОСТ 9290-76.

2.3.13. Блочки должны соответствовать ТУ 17-15-22 и иметь защитно-декоративное и антикоррозийное покрытие.

2.3.14. Шнурки должны быть из синтетических нитей с термически обработанными наконечниками по ТУ 8153-003-50340037 по одному комплекту на каждую пару. 
2.3.15. Шнурки по физико-механическим показателям должны соответствовать показателям, указанным в таблице 14.

Таблица 14

	Длина
	Диаметр
	Разрывная нагрузка
	Разрывное удлинение

	140 см
	5,0 мм
	60,0 кгс
	не менее 588,6 Н
	не более 110,0%


2.3.16. Прочность клеевого крепления подошвы с верхом обуви должна быть не менее 100 Н/см (10,0 кгс/см).

2.3.17. Масса полупары обуви (размер 277/43) должна быть не более 850 г.

2.3.18. Гибкость полупары обуви должна быть не более 29 Н/см.

2.3.19. Подноски и задники в обуви должны быть стойкими к истиранию. Остаточная деформация подносков и задников должна быть не более 1,0 мм.

2.3.20. Обувь в паре должна быть одинаковой по размеру, полноте, структуре и цвету материалов, хорошо отформованной, отделанной, без пятен, складок и морщин, все одноименные детали должны быть одинаковыми
по плотности, толщине, форме, размерам.
2.4. Требования к допустимым отклонениям (порокам) в готовой обуви.
2.4.1. Допускается наличие на деталях верха обуви сырьевых пороков, относящихся к характерным особенностям кож с естественной нешлифованной
и неподшлифованной лицевой поверхностью, указанных в таблице 15.

Таблица 15
	Наименование пороков
	Наименование деталей
верха обуви

	Слабовыраженные молочные линии
	на всех деталях с внутренней стороны, кроме союзок в носочной части

	Слабовыраженная жилистость
	на всех деталях, кроме носочной части союзок

	Слабовыраженная воротистость
	на всех деталях, кроме союзок

	Слабовыраженный отмин
	на берцах

	Хорошо заросшие роговины, кнутовины, оспины. Слабовыраженная лизуха, безличины, бактериальные пороки.
	на всех деталях с внутренней стороны


2.4.2. Не допускаются производственные пороки, превышающие значения, указанные в таблице 16.

Таблица 16

	Наименование  пороков
	Размер пороков
в обуви

	Отклонение от оси симметрии
	не более 4 мм

	Отклонение ходовой поверхности каблука от горизонтальной плоскости
	не более 4 мм

	Сваливание строчки (тесьмы) с края детали с повторным креплением, совпадение двух смежных строчек
	не более 5 мм

	Повторный шов, кроме передней части союзки
	не более 3 мм

	Укороченный рант
	не более 2 мм

	Деформация ранта
	не более 20 мм

	Отставание декоративного ранта от боковой поверхности
	не более 1 мм

	Отставание бортика подошвы от боковой поверхности, глубиной
	не более 1 мм

	Разная длина и ширина одноименных деталей в паре
	не более 2 мм

	Разная высота между полупарами
	не более 2 мм

	Поверхностные повреждения
	Хорошо заделанные

	Установка фурнитуры
	Хорошо установленная (допускается
незначительное кручение)

	Вкладная стелька формованная:
	

	- наложение на заготовку верха (ассиметричное)
	не более 4 мм

	- зазоры в носочной части между вкладной стелькой и заготовкой (основной стелькой)
	не более 4 мм


3. Комплектность

Обувь со шнурками комплектуются парами, упаковывается
в индивидуальную коробку, прокладываются упаковочной бумагой.
4. Маркировка

Маркировка на обувь наносится клеймом. Клеймо должно быть чётким линейной формы. Клеймо наносят на верхнюю часть подкладки под клапан, берцы (штаферку) высотой шрифта от 4 до 6 мм. Год изготовления
(последние две цифры) – высотой шрифта от 4 до 6 мм. Размер, полноту –
в геленочной части подошвы высотой шрифта от 4 до 6 мм.

Товарный знак изготовителя (при наличии) наносится на пяточную часть вкладной стельки литьевым (прессовым) методом с неходовой стороны. 
Наименование изготовителя наносят четким литьевым (прессовым) методом
в геленочную часть подошвы с ходовой стороны.

Клеймо должно содержать:

1 – наименование поставщика;

2 – размер, полноту;

3 − номер контролера ОТК;

4 − обозначение нормативно-технической документации на изделие 
(при наличии);

5 − год изготовления (последние две цифры).

Исправление и дописывание реквизитов в маркировке изделия 
не допускается.

Маркировка размера на подошве и заготовке должна быть в метрической
и штихмассовой системах нумерации.

Маркировку обуви осуществляют нанесением клейма (штампа) несмываемой контрастной краской на заготовке верха обуви. Клеймение размера в метрической и штихмассовой системах осуществляют в геленочной части подошвы четким литьевым тиснением, полноты – несмываемой контрастной краской.

Пример
размещения реквизитов маркировки:

	Товарный знак изготовителя


1
	Наименование
поставщика


2
	275/43



3
	С



4
	ТЗ



5
	24



6


1 – товарный знак изготовителя (при наличии);

2 – наименование поставщика; 

3 – размер;

4 – полнота; 

5 – обозначение нормативной – технической документации; 

6 –год изготовления (последние две цифры)

Номер контролера ОТК на обувь наносят клеймом круглой формы диаметром от 10 до 20 мм. 

Маркировка обуви для транспортирования - по ГОСТ 14192.

Транспортную маркировку наносят на боковую сторону каждого ящика
с обувью по трафарету, штампованием или типографским способом.

Транспортная маркировка должна содержать:

- манипуляционные знаки;

- наименование и местонахождение (адрес) грузополучателя;

- полное наименование вида обуви;

- цвет;

- количество пар обуви (по размерам и полноте);

- год изготовления (последние две цифры);

- наименование и местонахождение (адрес) поставщика;

- габаритные размеры грузового места (см);
- масса брутто и нетто (кг);

- объём грузового места (мPP3PP).

Условия применения и меры предосторожности при транспортировании, хранении и употреблении по ГОСТ 27837.

5. Упаковка
Обувь должна быть упакована в потребительскую и транспортную тару
в соответствии с указанными требованиями.

Для упаковывания обуви применяют картонные коробки обуви
по ГОСТ 16534;

Обувь упаковывают в потребительскую тару попарно.

Обувь должна быть упакована попарно в коробки, картонные пачки
с перестиланием бумагой по ГОСТ 8273 или с укладыванием полупар в пакеты из полимерных материалов.

Для упаковывания обуви применяют коробки по ГОСТ 16534
из коробочного картона марок А, Б и В по ГОСТ 7933 и картона «Хром-эрзац»
по нормативно-технической документации.

В носочную часть каждой полупары обуви должен быть вставлен вкладыш из коробочного картона по ГОСТ 7933 и других материалов, предохраняющих
ее от деформации при транспортировании и хранении.

Картонные коробки с обувью должны быть уложены в транспортную тару.

Картонные ящики с упакованной обувью, кроме того, должны быть оклеены по периметру в середине ящика бумажной контрольной лентой с оттиском товарного знака предприятия-изготовителя. Для ошейки клапанов и ребер картонною ящика, а также для контрольной ленты должна применяться бумажная лента по ГОСТ 8273 или ГОСТ 2228 или клеевая лента по ГОСТ 18251.

Допускается по согласованию с потребителем групповое упаковывание коробок с обувью в термоусадочную полиэтиленовую пленку по ГОСТ 25951.

6. Методы контроля

Определение линейных размеров – в соответствии с примечанием к 
таблице 2 настоящего описания объекта закупки.

Определение прочности швов заготовки – по ГОСТ 9290.

Определение прочности крепления подошв – по ГОСТ 9292.

Определение гибкости – по ГОСТ 9718.

Определение массы обуви – по ГОСТ 28735.

Внешний вид обуви определяют сравнением с образцом.

7. Гарантия поставщика

Поставщик гарантирует замену обуви при несоответствии качества обуви требованиям настоящего описания объекта закупки и утвержденному образцу-эталону при условии соблюдения Заказчиком правил транспортирования, хранения и эксплуатации в течение всего гарантийного срока.

Утверждение образцов-эталонов товара производится Заказчиком в срок 
не позднее 2 (двух) рабочих дней со дня представления их Поставщиком.

Соответствие (несоответствие) образца-эталона условиям описания объекта закупки подтверждается составлением представителями заказчика Акта соответствия (несоответствия) образца-эталона условиям документации.

Одновременно с партией товара Поставщик передаёт Получателю такой партии товара относящиеся к ней документы, в том числе документы, подтверждающие соответствие товара требованиям, установленным настоящим контрактом.

Гарантийный срок хранения на складах – не менее 5 лет.

Гарантийный срок эксплуатации обуви в пределах гарантийного срока 
хранения – не менее 3 лет.

Обувь должна быть новой, не бывшей в употреблении, не проходившей ремонт (восстановление).
