ДОГОВОР № _______

« ____ » ________ 2026 г.								               г. ______

______________________________, именуемая в дальнейшем Исполнитель, в лице _______________________, действующего на основании _______________, с одной стороны, и                     
Федеральное бюджетное учреждение «Администрация Волго-Балтийского бассейна внутренних водных путей» (ФБУ «Администрация «Волго-Балт»), именуемое в дальнейшем Заказчик, в лице начальника Череповецкого района водных путей и судоходства - филиала ФБУ «Администрация Волго-Балтийского бассейна внутренних водных путей» Воеводкина Сергея Владимировича, действующего на основании доверенности № 28-08-1103 от 09.12.2025 г., с другой стороны, а вместе именуемые стороны, в соответствии с п. 4  ч.1 ст. 93 Федерального закона РФ № 44-ФЗ от 05 апреля  2013 г. «О контрактной системе в сфере закупок товаров, работ, услуг для обеспечения государственных и муниципальных нужд»,  заключили настоящий договор о нижеследующем:

1. Предмет договора
1.1. По настоящему Договору Исполнитель обязуется по заявкам Заказчика оказать следующие услуги, а Заказчик обязуется принять и оплатить эти услуги:
	Проведение контроля сварных соединений радиографическим методом. Образец: лист т. 4,0 мм.  Испытания на допуск сварщика: Глухов А.С.
	0,3
	пог.м
	5 752,84
	1 725,85

	Проведение контроля сварных соединений радиографическим методом. Образец: лист т. 6,0 мм.  Испытания на допуск сварщика: Глухов А.С.
	0,3
	пог.м
	5 752,84
	1 725,85

	Проведение контроля сварных соединений радиографическим методом. Образец: лист т. 30,0 мм. Испытания на допуск сварщика: Глухов А.С.
	0,3
	пог.м
	5 752,84
	1 725,85

	Проведение контроля качества сварных соединений радиографическим методом. Образец: д. 57*3,5 мм. Испытания на допуск сварщика: Глухов А.С.
	1
	шт
	2 496,82
	2 496,82

	Проведение контроля качества сварных соединений радиографическим методом. Образец: д. 89*6,0 мм. Испытания на допуск сварщика: Глухов А.С.
	1
	шт
	4 794,01
	4 794,01

	Проведение механических испытаний сварных соединений стальных образцов, в том числе соединений арматуры, на статический изгиб. Образец: д. 57*3,5 мм. Испытания на допуск сварщика: Глухов А.С.
	4
	шт
	1 867,04
	7 468,16

	Проведение механических испытаний сварных соединений стальных образцов, в том числе соединений арматуры, на статический изгиб. Образец: д. 89*6,0 мм.  Испытания на допуск сварщика: Глухов А.С.
	4
	шт
	1 867,04
	7 468,16

	Проведение механических испытаний сварных соединений стальных образцов, в том числе соединений арматуры, на статический излом. Образец: лист т. 6 мм.  Испытания на допуск сварщика: Глухов А.С.
	2
	шт
	1 867,04
	3 734,08

	Проведение механических испытаний сварных соединений стальных образцов, в том числе соединений арматуры, на статический излом. Образец: лист т. 4 мм. Испытания на допуск сварщика: Глухов А.С.
	2
	шт
	1 867,04
	3 734,08

	Проведение контроля сварных соединений радиографическим методом. Образец: лист т. 4,0 мм.  Испытания на допуск сварщика: Садов А.В.
	0,3
	пог.м
	5 752,84
	1 725,85

	Проведение контроля сварных соединений радиографическим методом. Образец: лист т. 6,0 мм.  Испытания на допуск сварщика: Садов А.В.
	0,3
	пог.м
	5 752,84
	1 725,85

	Проведение контроля сварных соединений радиографическим методом. Образец: лист т. 30,0 мм. Испытания на допуск сварщика: Садов А.В.
	0,3
	пог.м
	5 752,84
	1 725,85

	Проведение контроля качества сварных соединений радиографическим методом. Образец: д. 57*3,5 мм. Испытания на допуск сварщика: Садов А.В.
	1
	шт
	2 496,82
	2 496,82

	Проведение контроля качества сварных соединений радиографическим методом. Образец: д. 89*6,0 мм. Испытания на допуск сварщика: Садов А.В.
	1
	шт
	4 794,01
	4 794,01

	Проведение механических испытаний сварных соединений стальных образцов, в том числе соединений арматуры, на статический изгиб. Образец: д. 57*3,5 мм. Испытания на допуск сварщика: Садов А.В.
	4
	шт
	1 867,04
	7 468,16

	Проведение механических испытаний сварных соединений стальных образцов, в том числе соединений арматуры, на статический изгиб. Образец: д. 89*6,0 мм.  Испытания на допуск сварщика: Садов А.В.
	4
	шт
	1 867,04
	7 468,16

	Проведение механических испытаний сварных соединений стальных образцов, в том числе соединений арматуры, на статический излом. Образец: лист т. 6 мм.  Испытания на допуск сварщика: Садов А.В.
	2
	шт
	1 867,04
	3 734,08

	Проведение механических испытаний сварных соединений стальных образцов, в том числе соединений арматуры, на статический излом. Образец: лист т. 4 мм. Испытания на допуск сварщика: Садов А.В.
	2
	шт
	1 867,04
	3 734,08

	Проведение контроля сварных соединений радиографическим методом. Образец: лист т. 4,0 мм.  Испытания на допуск сварщика: Румянцев А.А.
	0,3
	пог.м
	5 752,84
	1 725,85

	Проведение контроля сварных соединений радиографическим методом. Образец: лист т. 6,0 мм.  Испытания на допуск сварщика: Румянцев А.А.
	0,3
	пог.м
	5 752,84
	1 725,85

	Проведение контроля сварных соединений радиографическим методом. Образец: лист т. 30,0 мм. Испытания на допуск сварщика: Румянцев А.А.
	0,3
	пог.м
	5 752,84
	1 725,85

	Проведение контроля качества сварных соединений радиографическим методом. Образец: д. 57*3,5 мм. Испытания на допуск сварщика: Румянцев А.А.
	1
	шт
	2 496,82
	2 496,82

	Проведение контроля качества сварных соединений радиографическим методом. Образец: д. 89*6,0 мм. Испытания на допуск сварщика: Румянцев А.А.
	1
	шт
	4 794,01
	4 794,01

	Проведение механических испытаний сварных соединений стальных образцов, в том числе соединений арматуры, на статический изгиб. Образец: д. 57*3,5 мм. Испытания на допуск сварщика: Румянцев А.А.
	4
	шт
	1 867,04
	7 468,16

	Проведение механических испытаний сварных соединений стальных образцов, в том числе соединений арматуры, на статический изгиб. Образец: д. 89*6,0 мм.  Испытания на допуск сварщика: Румянцев А.А.
	4
	шт
	1 867,04
	7 468,16

	Проведение механических испытаний сварных соединений стальных образцов, в том числе соединений арматуры, на статический излом. Образец: лист т. 6 мм.  Испытания на допуск сварщика: Румянцев А.А.
	2
	шт
	1 867,04
	3 734,08

	Проведение механических испытаний сварных соединений стальных образцов, в том числе соединений арматуры, на статический излом. Образец: лист т. 4 мм. Испытания на допуск сварщика: Румянцев А.А.
	2
	шт
	1 867,04
	3 734,08

	Проведение контроля сварных соединений радиографическим методом. Образец: лист т. 4,0 мм.  Испытания на допуск сварщика: Смирнов П.В.
	0,3
	пог.м
	5 752,84
	1 725,85

	Проведение контроля сварных соединений радиографическим методом. Образец: лист т. 6,0 мм.  Испытания на допуск сварщика: Смирнов П.В.
	0,3
	пог.м
	5 752,84
	1 725,85

	Проведение контроля сварных соединений радиографическим методом. Образец: лист т. 30,0 мм. Испытания на допуск сварщика: Смирнов П.В.
	0,3
	пог.м
	5 752,84
	1 725,85

	Проведение контроля качества сварных соединений радиографическим методом. Образец: д. 57*3,5 мм. Испытания на допуск сварщика: Смирнов П.В.
	1
	шт
	2 496,82
	2 496,82

	Проведение контроля качества сварных соединений радиографическим методом. Образец: д. 89*6,0 мм. Испытания на допуск сварщика: Смирнов П.В.
	1
	шт
	4 794,01
	4 794,01

	Проведение механических испытаний сварных соединений стальных образцов, в том числе соединений арматуры, на статический изгиб. Образец: д. 57*3,5 мм. Испытания на допуск сварщика: Смирнов П.В.
	4
	шт
	1 867,04
	7 468,16

	Проведение механических испытаний сварных соединений стальных образцов, в том числе соединений арматуры, на статический изгиб. Образец: д. 89*6,0 мм.  Испытания на допуск сварщика: Смирнов П.В.
	4
	шт
	1 867,04
	7 468,16

	Проведение механических испытаний сварных соединений стальных образцов, в том числе соединений арматуры, на статический излом. Образец: лист т. 6 мм.  Испытания на допуск сварщика: Смирнов П.В.
	2
	шт
	1 867,04
	3 734,08

	Проведение механических испытаний сварных соединений стальных образцов, в том числе соединений арматуры, на статический излом. Образец: лист т. 4 мм. Испытания на допуск сварщика: Смирнов П.В.
	2
	шт
	1 867,04
	3 734,08

	Проведение контроля сварных соединений радиографическим методом. Образец: лист т. 4,0 мм.  Испытания на допуск сварщика: Зырин С.А.
	0,3
	пог.м
	5 752,84
	1 725,85

	Проведение контроля сварных соединений радиографическим методом. Образец: лист т. 6,0 мм.  Испытания на допуск сварщика: Зырин С.А.
	0,3
	пог.м
	5 752,84
	1 725,85

	Проведение контроля сварных соединений радиографическим методом. Образец: лист т. 30,0 мм. Испытания на допуск сварщика: Зырин С.А.
	0,3
	пог.м
	5 752,84
	1 725,85

	Проведение контроля качества сварных соединений радиографическим методом. Образец: д. 57*3,5 мм. Испытания на допуск сварщика: Зырин С.А.
	1
	шт
	2 496,82
	2 496,82

	Проведение контроля качества сварных соединений радиографическим методом. Образец: д. 89*6,0 мм. Испытания на допуск сварщика: Зырин С.А.
	1
	шт
	4 794,01
	4 794,01

	Проведение механических испытаний сварных соединений стальных образцов, в том числе соединений арматуры, на статический изгиб. Образец: д. 57*3,5 мм. Испытания на допуск сварщика: Зырин С.А.
	4
	шт
	1 867,04
	7 468,16

	Проведение механических испытаний сварных соединений стальных образцов, в том числе соединений арматуры, на статический изгиб. Образец: д. 89*6,0 мм.  Испытания на допуск сварщика: Зырин С.А.
	4
	шт
	1 867,04
	7 468,16

	Проведение механических испытаний сварных соединений стальных образцов, в том числе соединений арматуры, на статический излом. Образец: лист т. 6 мм.  Испытания на допуск сварщика: Зырин С.А.
	2
	шт
	1 867,04
	3 734,08

	Проведение механических испытаний сварных соединений стальных образцов, в том числе соединений арматуры, на статический излом. Образец: лист т. 4 мм. Испытания на допуск сварщика: Зырин С.А.
	2
	шт
	1 867,04
	3 734,08

	Проведение контроля сварных соединений радиографическим методом. Образец: лист т. 4,0 мм.  Испытания на допуск сварщика: Басманов В.С.
	0,3
	пог.м
	5 752,84
	1 725,85

	Проведение контроля сварных соединений радиографическим методом. Образец: лист т. 6,0 мм.  Испытания на допуск сварщика: Басманов В.С.
	0,3
	пог.м
	5 752,84
	1 725,85

	Проведение контроля сварных соединений радиографическим методом. Образец: лист т. 30,0 мм. Испытания на допуск сварщика: Басманов В.С.
	0,3
	пог.м
	5 752,84
	1 725,85

	Проведение контроля качества сварных соединений радиографическим методом. Образец: д. 57*3,5 мм. Испытания на допуск сварщика: Басманов В.С.
	1
	шт
	2 496,82
	2 496,82

	Проведение контроля качества сварных соединений радиографическим методом. Образец: д. 89*6,0 мм. Испытания на допуск сварщика: Басманов В.С.
	1
	шт
	4 794,01
	4 794,01

	Проведение механических испытаний сварных соединений стальных образцов, в том числе соединений арматуры, на статический изгиб. Образец: д. 57*3,5 мм. Испытания на допуск сварщика: Басманов В.С.
	4
	шт
	1 867,04
	7 468,16

	Проведение механических испытаний сварных соединений стальных образцов, в том числе соединений арматуры, на статический изгиб. Образец: д. 89*6,0 мм.  Испытания на допуск сварщика: Басманов В.С.
	4
	шт
	1 867,04
	7 468,16

	Проведение механических испытаний сварных соединений стальных образцов, в том числе соединений арматуры, на статический излом. Образец: лист т. 6 мм.  Испытания на допуск сварщика: Басманов В.С.
	2
	шт
	1 867,04
	3 734,08

	Проведение механических испытаний сварных соединений стальных образцов, в том числе соединений арматуры, на статический излом. Образец: лист т. 4 мм. Испытания на допуск сварщика: Басманов В.С.
	2
	шт
	1 867,04
	3 734,08

	Проведение контроля сварных соединений радиографическим методом. Образец: лист т. 4,0 мм.  Испытания на допуск сварщика: Садов А.В.
	0,3
	пог.м
	5 752,84
	1 725,85

	Проведение контроля сварных соединений радиографическим методом. Образец: лист т. 6,0 мм.  Испытания на допуск сварщика: Садов А.В.
	0,3
	пог.м
	5 752,84
	1 725,85

	Проведение контроля сварных соединений радиографическим методом. Образец: лист т. 30,0 мм. Испытания на допуск сварщика: Садов А.В.
	0,3
	пог.м
	5 752,84
	1 725,85

	Проведение контроля качества сварных соединений радиографическим методом. Образец: д. 57*3,5 мм. Испытания на допуск сварщика: Садов А.В.
	1
	шт
	2 496,82
	2 496,82

	Проведение контроля качества сварных соединений радиографическим методом. Образец: д. 89*6,0 мм. Испытания на допуск сварщика: Садов А.В.
	1
	шт
	4 794,01
	4 794,01

	Проведение механических испытаний сварных соединений стальных образцов, в том числе соединений арматуры, на статический изгиб. Образец: д. 57*3,5 мм. Испытания на допуск сварщика: Садов А.В.
	4
	шт
	1 867,04
	7 468,16

	Проведение механических испытаний сварных соединений стальных образцов, в том числе соединений арматуры, на статический изгиб. Образец: д. 89*6,0 мм.  Испытания на допуск сварщика: Садов А.В.
	4
	шт
	1 867,04
	7 468,16

	Проведение механических испытаний сварных соединений стальных образцов, в том числе соединений арматуры, на статический излом. Образец: лист т. 6 мм.  Испытания на допуск сварщика: Садов А.В.
	2
	шт
	1 867,04
	3 734,08

	Проведение механических испытаний сварных соединений стальных образцов, в том числе соединений арматуры, на статический излом. Образец: лист т. 4 мм. Испытания на допуск сварщика: Садов А.В.
	2
	шт
	1 867,04
	3 734,08


1.2. Сроки оказания услуг:
1. начало - с момента исполнения Заказчиком п. 3.1. настоящего договора;
1. окончание - услуги считаются оказанными после оформления отчетной документации по объекту контроля, в течении 30 (тридцати) рабочих дней, при условии исполнения Заказчиком п. 2.2., 3.1. настоящего договора.
1.3. Сроки оказания услуг могут быть изменены по согласованию сторон.

2. Цена договора и порядок расчетов
2.1. Стоимость услуг, оказываемых в соответствии с п. 1. настоящего договора составляет___________________, в том числе НДС (в размере ___ %) _______________________.
2.2. Оплата услуг, предусмотренных настоящим договором, производится «Заказчиком» в порядке 30 %  предоплаты на основании выставленного счета. Окончательный расчет производится в течение 7-ми дней с даты получения и подписания «Заказчиком»  УПД.
2.3. При неудовлетворительных результатах контроля разрушающими и неразрушающими методами услуги считаются оказанными в полном объеме, сумма согласно п.2.1., п. 2.2. настоящего договора возврату не подлежит.

3. Обязанности сторон
3.1. Заказчик обязан:
· предоставить Исполнителю заявку по форме, ______________________;
· предоставить объект контроля;
· предоставить необходимую техническую документацию по объекту контроля (в случае, если это предусмотрено нормативно-технической документацией);
· обеспечить безопасный доступ сотрудников лаборатории ____________________ к объекту контроля (в случае проведения контроля на территории Заказчика).
3.2. Исполнитель обязан:
· организовать и обеспечить надлежащее оказание услуг, предусмотренных в п. 1.1. настоящего договора;
· оказать услуги в полном объеме в срок, указанный в п. 1.2. настоящего договора.

4. Оформление оказанных услуг
4.1. Результаты контроля разрушающими и неразрушающими методами оформляются в форме документа (протокол, заключение, акт).
4.2. После завершения оказания услуг Исполнитель обязуется не позднее 5 (Пяти) календарных дней с даты оказания услуг составить в двух экземплярах Универсальный передаточный документ  (далее УПД).
4.3. Заказчик обязан подписать УПД в срок не позднее 5 (Пяти) календарных дней с момента получения УПД либо направить в адрес Исполнителя мотивированный отказ в подписании УПД.
4.4. Заказчик в момент подписания со своей стороны документов о приемке оказанных услуг, поступивших от исполнителя, обязан сформировать Акт приемки товаров, работ, услуг унифицированной формы 0510452 и обеспечить его подписание со своей стороны в целях отражения в бухгалтерском учете государственного учреждения операций при исполнении Договора.
Применение сторонами Договора Акта приемки (ф. 0510452) обязательно для установления факта хозяйственной жизни, в результате которого возникает денежное обязательство
4.5. Услуги считаются оказанными Исполнителем надлежащим образом и принятыми Заказчиком в объеме, указанном в УПД, и такой документ считается подписанным Заказчиком без замечаний на дату его составления Исполнителем, если в течение 15 (Пятнадцати) рабочих дней с даты составления УПД Исполнитель не получил от Заказчика мотивированный отказ в подписании УПД.
4.6. Передача результатов контроля разрушающими и неразрушающими методами Заказчику осуществляется только после только после исполнения Заказчиком п. 2.2., п. 3.1. настоящего договора.

5. Ответственность сторон
5.1. За невыполнение или ненадлежащее исполнение обязательств по Договору стороны несут имущественную ответственность в соответствии с действующим Законодательством Российской Федерации.
5.2. Сторона освобождается от ответственности за неисполнение или ненадлежащее исполнение своих обязательств, если это невыполнение или ненадлежащее выполнение вызваны обстоятельствами непреодолимой силы: стихийными бедствиями, военными конфликтами. О наступлении таких обстоятельств стороны немедленно письменно информируют друг друга. По окончании действия таких обстоятельств выполнение сторонами обязанностей по договору возобновляется.
5.3. При исполнении своих обязательств по настоящему договору Стороны, их аффилированные лица, работники или посредники не выплачивают, не предлагают выплатить и не разрешают выплату каких-либо денежных средств или передачу ценностей, прямо или косвенно, любым лицам для оказания влияния на действия или решения этих лиц с целью получить какие-либо неправомерные преимущества или иные неправомерные цели.
5.4. Стороны обязуются исполнять требования законодательства Российской Федерации в области противодействия коррупции и локальные нормативные акты ________________, размещенные на сайте __________________________________---.
5.5. В случае возникновения у Стороны подозрений, что произошло или может произойти нарушение каких-либо положений законодательства Российской Федерации в области противодействия коррупции и локальных нормативных документов _________________, соответствующая Сторона обязуется уведомить другую Сторону путем направления соответствующего уведомления любым доступным способом.

6. Порядок разрешения споров
6.1. Все споры и разногласия между сторонами, возникающие в период действия настоящего договора, разрешаются сторонами путем переговоров.
6.2. В случае невозможности разрешения споров путем переговоров стороны передают их на рассмотрение в Арбитражный суд Вологодской области.
6.3. Стороны устанавливают обязательный досудебный претензионный порядок рассмотрения споров. Все возможные претензии по настоящему договору должны быть рассмотрены сторонами в течение 10 (десяти) дней с даты получения претензии.

7. Заключительные положения
7.1. Настоящий договор составлен в двух экземплярах на русском языке. Оба экземпляра идентичны и имеют одинаковую силу. У каждой из сторон находится один экземпляр настоящего договора.
7.2. Настоящий договор вступает в силу с момента его составления и действует до полного исполнения обязательств между сторонами.
7.3. Стороны пришли к соглашению о том, что настоящий договор и первичные учетные документы могут быть заключены в электронной форме и подписаны квалифицированной электронной подписью уполномоченных на то представителей сторон.
7.4. Настоящий договор и первичные учетные документы в электронной форме, подписанные квалифицированной электронной подписью, приравниваются к бумажным документам с собственноручной подписью и печатью.
7.5. Настоящий договор может быть расторгнут:
· по обоюдному согласию сторон;
· по инициативе одной из сторон, письменно предупредив другую сторону не менее чем за 10 (десять) календарных дней до предполагаемой даты расторжения настоящего договора с исполнением обязательств по оплате фактически оказанных услуг на дату расторжения настоящего договора.
7.6. Любые изменения и дополнения к настоящему договору действительны лишь при условии подписания их уполномоченными на то представителями сторон.
7.7. Настоящий договор и документы, являющиеся его неотъемлемой частью, а также оформленные сторонами в процессе исполнения обязательств по договору, передаваемые посредством электронной почты, имеют полную юридическую силу и дублируются направлением оригиналов.

8. Адреса и банковские реквизиты сторон
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Исполнитель















[bookmark: _GoBack]___________________ /_________________/
М.П.

Заказчик и Плательщик:
ФБУ «Администрация «Волго-Балт»
Юридический адрес: 191014, г. Санкт-Петербург, пер. Виленский, д. 15, литер Б
Почтовый адрес: 162600 Вологодская область,
г. Череповец, ул. Белинского, д. 2
Тел.: 8(8202) 677-031
Эл. почта: golubev_gp@volgo-balt.ru
ИНН 7812024833   КПП 784201001
Получатель услуг: ЧРВПиС-филиал ФБУ «Администрация Волго-Балтийского бассейна внутренних водных путей»
ИНН 7812024833 КПП 352802001
162600, Вологодская обл., г.Череповец, ул.Белинского, д.2
 УФК по Нижегородской области
(ФБУ «Администрация «Волго-Балт»
л/с 20726X60180)
Казначейский счет 03214643000000013225
 ОКЦ №1 ВВГУ Банка России//УФК по Нижегородской области, г.Нижний Новгород
БИК 012202102
№ банковского счета: 40102810745370000024


Начальник Череповецкого района водных путей и судоходства – филиала ФБУ «Администрация «Волого-Балт»

___________________ /С.В. Воеводкин/
                             М.П.
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